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Abstract of DE 4041025 (A1) 

The invention relates to a security document, 
especially a bank note, identity card or the like, with 
a security component provided with symbols, 
images, etc. readable at least by transmitted light 
and which is electrically conductive and has 
additional substances for checking by machine, and 
a process for producing such a security component. 
The security component preferably consists of a 
transparent film strip with a negative inscription 
which can easily be checked vrsually and also has 
electricaNy conductive and magnetic materials. 
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@ Magnetischer, metallischer Sicherheitsfaden mit Negativschrift 

(§7) Die Erfindung betrifft ein Sicherheitsdokument, insbeson- 
dere eine Banknote, Ausweiskarte oder dergleichen, mit 
einem Sicherheitselement, welches mit mindestens im 
Durchlicht visuell lesbaren Zeichen, Mustern etc. versehen 
und welches elektrisch Jeitfahig ist sowie zusatzliche Stoffe 
zur maschinellen Priifung aufweist, sowie ein Verfahren zur 
Herstellung eines derartigen Sicherheitselements. Das Si- 
cherheitselement besteht vorzugsweise aus einem transpa- 
renten Folienstreifen, der eine visuell gut uberprufbare 
Negativschrift aufweist und zusatzlich mit elektrisch leitfahi- 
gen und magnetischen Stoffen versehen ist. 




BUNDESDRUCKEREI 05.92 208 026/226 



9/60 



1 

Beschreibung 



DE 40 41 025 Al 



Die Erfindung betrifft ein Sicherheitsdokument, ins- 
besondere eine Banknote, Ausweiskarte oder derglei- 
chen, mit einem Sicherheitselement, welches mit minde- 
stens im Durchlicht visuell lesbaren Zeichen, Mustern 
etc. versehen ist und welches eiektrisch leitfahig ist so- 
wie zusatzliche Stoffe zur maschinellen Priifung auf- 
weist sowie ein Verfahren zur Herstellung eines derarti- 
gen Sicherheitselements. 

Aus der DE-PS 27 54 267 ist es bekannt, ein Sicher- 
heitselement, im allgerneinen Sicherheitsfaden genannt, 
mit mehreren Sicherheitsmerkmalen auszustatten. 1ns- 
besondere wird in dieser Schrift die (Combination eines 
magnetischen Echtheitsmerkmals mit einem anderen 
physikalischen Merkmal, wie der elektrischen Leitfahig- 
keit oder der Lumineszenz, beschrieben. Ein wichtiges 
Auswahlkriterium fur die zu kombinierenden Sicher- 
heitsmerkmale ist dabei, daB diese Merkmale fur einen 
Falscher nicht ohne weiteres erkennbar und imitierbar 
sind. Diese Forderung erhoht naturlich den Falschungs- 
schutz. Sie bedeutet jedoch andererseits auch, daB 
Durchschnittspersonen, die mit derartigen Sicherheits- 
dokumenten umgehen, ebenfalls nicht in der Lage sind, 
diese Sicherheitsmerkmale zu erkennen und daB Sicher- 
heitsdokumente,die mit einem solchen Faden ausgestat- 
tet sind, nicht ohne entsprechende maschinelle Hilfsmit- 
tel auf ihre Authentizitat uberpruft werden konnen. 

Zum Umgehung dieses Nachteils schlagt die EP-OS 
03 30 733 daher ein Sicherheitselement vor, das sowohl 
visuell als auch maschinell uberprufbar ist. Zu diesem 
Zweck wird eine iichtdurchlassige Kunststoffolie metai- 
lisch beschichtet und diese Beschichtung mit Ausspa- 
rungen in Form von Zeichen oder Mustern versehen. 
AuBerdem enthalt der Sicherheitsfaden in den zu den 
Aussparungen deckungsgleichen Bereichen farbgeben- 
de und/oder lumineszierende Substanzen, durch die sich 
die Zeichen oder Muster unter geeigneten Lichtbedin- 
gungen von der opaken Metallbeschichtung farblich 
konstrastierend unterscheiden. Zur Herstellung der 
Aussparungen, der sogenannten Negativschrift, wird ein 
besonderes Verfahren benutzt. Vor der Metallisierung 
des Fadenmaterials wird ein Druckbild entsprechend 
der spateren Aussparungen aufgedruckt und erst im An- 
schluB daran die Metallbeschichtung aufgebracht. Fur 
die Aufbringung des Druckbildes werden Druckfarben 
oder Lacke verwendet, die sich anschlieBend unter der 
Metallbeschichtung wieder chemisch losen lassen, so 
daB an den Stellen des Druckbildes Aussparungen in der 
Metallschicht entstehen, da diese mit abgetragen wird. 

Der in der EP-OS 03 30 733 beschriebene Sicherheits- 
faden genugt bereits einem sehr hohen Sicherheitsstan- 
dard. Einerseits kann uber die durchgehende metallische 
Beschichtung maschinell die elektrische Leitfahigkeit 
uberpruft werden und zum anderen dient die Negativ- 
schrift als visuelles, fur den Betrachter gut erkennbares 
Echtheitsrnerkmal. Daruber hinaus weist der Faden ein 
zusatzliches, vom Betrachter nicht ohne weiteres er- 
kennbares Merkmal auf, namlich die Lumineszenz im 
Bereich der Negativschrift, die ebenfalls maschinell 
uberprufbar ist Nachteilig ist allerdings, daB zur Erfas- 
sung der beiden maschinell priifbaren Eigenschaften ei- 
ne etwaige Prufvorrichtung neben einem Leitfahigkeits- 
sensor auch einen optischen Sensor aufweisen muB. Op- 
tische Sensoren sind wegen der notwendigen Lichtquel- 
le, Linsensysteme, Filter etc. relativ aufwendig und volu- 
rninds. Die Prufvorrichtung wird somit ebenfalls ent- 
sprechend aufwendig und groB. 



Aus diesem Grund liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, ein Sicherheitselement fur Sicherheitsdoku- 
mente mit mindestens zwei maschinell priifbaren Si- 
cherheitsmerkmalen zu schaffen, daB die obengenann- 
5 ten Nachteile vermeidet und dennoch die Vorteile der 
visuellen und maschinellen Oberprufbarkeit in sich ver- 
eint. 

Die Aufgabe wird durch die in den Anspruchen 1 und 
6 genannten Merkmale geldst. 
io Das wesentliche der Erfindung ist in der Kombination 
aus magnetischen Sicherheitsmerkmalen und Negativ- 
schrift zu sehen, die mehrere Vorteile bietet. Erstens 
vereinigt das erfindungsgemaBe Sicherheitselement 
vorteilhafterweise die positiven Aspekte der im Stand 
15 der Technik bekannt gewordenen Sicherheitselemente, 
die schnelle und einfache visuelle Oberprufbarkeit ei- 
nerseits und die von auBen nicht ohne weiteres erkenn- 
bare Moglichkeit der maschinellen Priifung anderer- 
seits. Denn die Negativschrift, die in eine reflektierende 

20 Umgebung eingebettet ist, ist mit dem menschlichen 
Auge gut zu erkennen und kann vom Betrachter pro- 
blemlos auf ihre Authentizitat uberpruft werden. Zu- 
satzlich ist es moglich, das visuelle Prufergebnis des Si- 
cherheitsdokuments maschinell anhand einer Magnet- 

25 feldmessung zu untermauern oder gegebenenfalls zu re- 
vidieren. Die metallisch reflektierende Umgebung der 
Negativschrift stellt sicher, daB der Sicherheitsfaden im 
Auflicht den Gesamteindruck des Datentragers bzw. Si- 
cherheitsdokuments nicht stort, im Durchlicht aber sehr 

30 markant zu erkennen ist. 

Daruber hinaus stehen beim Nachweis der magne- 
tischen Eigenschaften im Gegensatz zur Lumineszenz 
viele Codierungsmoglichkeiten zur Verfugung, da der 
Falscher nicht in der Lage ist zu erkennen, welche der 

35 magnetischen Eigenschaften, wie Permeabilitat, Magne- 
tisierung, Remanenz etc., als Prufkriterium verwendet 
wird. Der Falschungsschutz kann also durch die Ver- 
wendung eines magnetischen Echtheitsmerkmals noch 
weiter erhoht werden. 

40 Da die Messung der elektrischen Leitfahigkeit und 
die der magnetischen Eigenschaften mit relativ gerin- 
gem Hardwareaufwand moglich ist, ergibt sich als wei- 
terer, wirtschaftlicher Vorteil, daB das erfindungsgema- 
Be Sicherheitselement trotz rnehrerer Prufoptionen 

45 (elektrische Leitfahigkeit und eine magnetische Eigen- 
schaft), von denen mindestens zwei maschinell erfaBbar 
und mit einem relativ einfachen Sensor meBbar sind. 
Auf diese Weise kann ohne zusatzliche Veranderungen 
an der Prufvorrichtung und Kosten ein mehrfacher und 

50 somit erhohter Falschungsschutz erreicht werden. 

In einer mdglichen Ausfuhrungsform des erfindungs- 
gemaBen Sicherheitselements wird ein Kunststoffaden 
sowohl metallisch beschichtet als auch mit Magnetfarbe 
bedruckt, wobei die magnetischen und metallischen Be- 

55 reiche in Laufrichtung des Fadens gesehen z. B. alternie- 
rend auf dem Faden angeordnet sind Die metallischen 
und magnetischen Bereiche konnen jedoch wahlweise 
auch in Langsrichtung aufgebracht oder ubereinander 
geschichtet vorgesehen werden. Die Metallisierung 

60 weist in alien Fallen eine Negativschrift auf, wie sie aus 
der EP-OS 03 30 733 bekannt ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform liegt die ma- 
schinell priifbare Magnetfarbe als vollflachige Beschich- 
tung unterhalb der Metallisierung vor, die nur im Be- 

65 reich der Negativschrift, welche nach dem erfindungs- 
gemaBen Verfahren eingebracht wird, unterbrochen ist. 

Bei dem bisher bekannt gewordenen Verfahren zur 
Herstellung eines Sicherheitselements mit Negativ- 
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schrift, wie z. B. in der EP-OS 03 30 733 beschrieben, 
war es nicht moglich, eine vollflachige Magnetfarbe mit 
in den Aufbau des Sicherheitselements einzubeziehen. 
Die Metallisierung muB aufgrund ihrer reflektierenden 
Eigenschaften die auBerste Schicht des Sicherheitsele- 
ments darstellen, so daB die opake Magnetfarbe 
zwangslaufig zwischen der loslichen Druckfarbe, die 
spater die Negativschrift erzeugt, und der Metallbe- 
schichtung verdruckt werden muB. Die Magnetfarbe ist 
jedoch chemisch relativ schwer loslich. Die Herstellung 
der Negativschriftzeichen nach dem bekannten Verfah- 
ren ist daher nicht moglich, da die Magnetschichten 
nicht oder nicht vollstandig aus dem Schichtaufbau her- 
ausgelost werden konnen und die Konturen der Schrift 
somit nur unvollstandig erscheinen. 

Im Gegensatz hierzu eignet sich das erfindungsgema- 
Be Verfahren besonders gut fiir einen mit elektrisch 
leitfahigen Schichten kombinierten vollflachigen Ma- 
gnetschichtaufbau. Das erfindungsgemaBe Verfahren 
benutzt zum Aufbringen des Negativdruckbildes anstel- 
le der chemisch losbaren Farben eine warmeerweichba- 
re oder verdampf bare Farbe. 

Da Sicherheitsfaden in Bahnform hergestellt und an- 
schlieBend in Streifen vorgegebener Breite geschnitten 
werden, bietet das erfindungsgemaBe Verfahren den 
Vorteil, daB sowohl die Magnetfarbe als auch die Metal- 
lisierung vollflachig aufgebracht werden konnen ohne 
Berucksichtigung des darunterliegenden Negativdruck- 
bildes. Dadurch ist das Verfahren sehr rationell und so- 
mit auch kostengiinstig. 

Verfahrensbeispiele und Weiterbildungen der Erfin- 
dung werden im folgenden anhand der Figuren erlau- 
tert. Zur besseren Anschaulichkeit der Figuren wird auf 
eine maBstabs- und proportionsgetreue Darstellung 
verzichtet 

Darin zeigt 

Fig. 1 eine Banknote mit eingelagertem Sicherheitsfa- 
den, 

Fig. 2 Aufsicht auf den Sicherheitsfaden in einer erfin- 
dungsgemaBen Ausfuhrungsform, 

Fig. 3 Aufsicht auf eine weitere Ausfuhrungsmoglich- 
keit des erfindungsgemaBen Sicherheitsfadens, 

Fig. 4 Aufsicht auf eine weitere Variante des erfin- 
dungsgemaBen Sicherheitsfadens, 

Fig. 5 Schnitt A-B der in Fig. 5 dargestellten Variante 
des erfindungsgemaBen Sicherheitsfadens vor dem Ein- 
bringen der Negativschrift, 

Fig. 6 Schnitt A-B nach dem Einbringen der Negativ- 
schrift 

Fig. 1 zeigt ein Wertpapier 1 mit eingelagertem Si- 
cherheitselement 2, das als sogenannter Fenster-Sicher- 
heitsfaden ausgefuhrt ist Diese Ausfuhrungsform ge- 
wahrleistet, daB das Element zumindest in Teilbereichen 
sowohl im Auf- als auch im Durchlicht gut sichtbar ist 
Dafur wird der Sicherheitsfaden in die Papiermasse 
quasi eingewebt, so daB er in regelmaBigen Abstanden 
direkt an die Dokumentenoberflache tritt, was durch die 
schraffierten Kastchen angedeutet wird. 

In den Fig. 2, 3 und 4 sind mogliche Ausfuhrungsfor- 
men des erfindungsgemaBen Sicherheitselements 2 in 
Aufsicht dargestellt 

Fig. 2 zeigt das Sicherheitselement 2, bestehend aus 
einer transparenten Kunststoffolie, welche in Laufrich- 
tung gesehen alternierend mit metallischen und magne- 
tischen Bereichen 3, 4 versehen ist Die Metallisierung 3 
weist Aussparungen 5, die sogenannte Negativschrift, in 
Form von beliebigen Zeichen, Ziffern oder Mustern etc. 
auf, in denen das darunter liegende transparente Tra- 
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germaterial sichtbar wird. Die metallischen Bereiche 3 
sind durch Balken aus meist schwarzer verdruckter Ma- 
gnetfarbe 4 getrennt 
Die Herstellung eines solchen Fadens kann auf ver- 
5 schiedene Weisen erfolgen. Z. B. kann eine Kunststoff- 
folie vollflachig metallisch beschichtet und im AnschluB 
daran nach einem der aus der EP-OS 03 30 733 bekann- 
ten Verfahren mit einer Negativschrift versehen wer- 
den. Dabei wird der Text sich wiederholend in paralleler 
10 Zeilen- und Spaltenanordnung eingebracht Uber diese 
Folie werden parallel zu den Spalten Balken aus Ma- 
gnetfarbe in angemessenen Abstanden aufgetragen, so 
daB die Negativschrift mindestens einmal vollstandig 
zwischen diesen Balken erscheint Im letzten Schritt 
15 wird der Bogen registergenau, wie beispielsweise aus 
der EP-OS 03 81 112 bekannt, parallel zu den Zeilen in 
Faden geschnitten. 

Alternativ hierzu kann der Text derart in paralleler 
Spaltenanordnung eingebracht werden, daB er in be- 
20 nachbarten Spalten urn den halben Zeilenabstand ver- 
setzt ist, wie in Fig. 3 gezeigt Ebenso konnen die Balken 
aus Magnetfarbe 4 parallel zu den Schriftzeilen 3 aufge- 
druckt werden, wie ebenfalls aus Fig. 3 ersichtlich. In 
diesem Fall ist darauf zu achten, daB die Magnetstreifen 
25 seitlich passerhaltig zu der Negativschrift angeordnet 
sind. Die im ubrigen analog zum oben beschriebenen 
Verfahren praparierte Kunststoffolie wird in Faden mit 
einer Breite von ca. 1,2 mm geschnitten, wobei die ca. 
0,8 mm breite Metallisierung 3, welche die sichtbare Ne- 
30 gativschrift 5 tragt, symmetrisch von ca. 0,2 mm breiten 
Magnetstreifen 4 umrahmt wird. 

Eine nach dem erfindungsgemaBen Verfahren herge- 
stellte Ausfuhrungsform zeigt Fig. 4. Rein auBerlich un- 
terscheidet sich dieser Sicherheitsfaden 2 nicht von den 
35 bekannten Sicherheitsfaden. Denn es ist lediglich die 
transparente Schrift 5 in ihrer metallischen Umgebung 3 
zu erkennen. Die Unterschiede werden jedoch bei der 
Betrachtung des Schichtaufbaus des Fadens 2 evident. 
Die Fig. 5 und 6 zeigen den Schnitt A-B der in Fig. 4 
40 dargestellten bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Sicherheitselements 2 vor und nach dem 
Einbringen der Negativschrift 5. Wie auch in den vorhe- 
rigen Beispielen dient eine transparente Kunststoffolie 
10 als Tragermaterial. Diese wird zunachst mit einer 
45 aktivierbaren Druckfarbe t3 im Bereich der spateren 
Negativschrift bedruckt AnschlieBend wird die Folie 
vollflachig metallisch 1 1, z. B. mit Aluminium, bedampft 
Uber diesen Schichtaufbau wird eine magnetische 
Druckfarbe 4 ebenfalls vollflachig vorgesehen. Die au- 
50 Berste Schicht bildet eine weitere vakuumaufgedampfte 
Metallisierung 3. 

Die Zeichnung taBt keine Abschatzung uber die ein- 
zelnen Schichtdicken zu, weshalb im folgenden einige 
typische Daten zur Veranschaulichung aufgefuhrt wer- 
55 den: Die Tragerfolie 10 besitzt eine Dicke von ca. 
10—30 jim, die aktivierbare Druckfarbe 13 bewegt sich 
zwischen 0,5 und 2 p.m, wahrend jede der Metallisie- 
rungen nur ca. 1/100 p.m dick ist, und die Magnetfarbe 
weist eine Schichtstarke von 1 — 5 jim auf. 
60 Die innere Metallbeschichtung gewahrleistet, daB der 
Sicherheitsfaden aufgrund der Transparenz des Trager- 
materials seitenunabhangig das gleiche auBere Erschei- 
nungsbild bietet Dies ist notwendig, urn den Faden nach 
der Einbettung in das Dokument in gleicher Weise uber- 
65 priifen zu konnen. 

Durch das Aktivieren der Druckfarbe 13 entstehen 
kongruent zur Druckfarbe Aussparungen in den drei 
daruberliegenden Schichten 11, 4 und 3 und bilden so 
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die Negativschrift 5. Zum Schutz der dunnen Metall- 
schicht und der Aussparungen kann in einem letzten 
Schritt vor dem Schneiden des Bogens eine transparen- 
te Lackschicht 20 von ca. 10 u,m Dicke aufgespruht wer- 
den. Andererseits ist es auch moglich, den fertigen Fa- 5 
den, wie in Fig. 6 angedeutet, durch Tauchen mit einer 
Schutzschicht zu versehen. 

Als aktivierbare Druckfarben eignen sich z. B. wachs- 
haltige Emulsionen, ahnlich wie sie bei Transferbandern 
verwendet werden. Bei Erwarmung erweichen diese 10 
Emulsionen und verringern dadurch die Haftung zur 
Tragerfolie, so daB in diesen schiecht haftenden Berei- 
chen, unterstutzt durch mechanische Behandlung, wie 
z. B. Ultraschall, Abbursten oder Abreiben, sowohi die 
erweichte Druckfarbe als auch die daruberliegenden 15 
Schichten entfernt werden konnen. 

Die Druckfarben zum Aufbringen des Negativbildes 
konnen allerdings auch aufschaumende Additive enthal- 
ten, wie sie bei der Herstellung von Schaumstoffen ub- 
lich sind. Diese Treibmittel spalten unter Warmeeinwir- 20 
kung Gas ab und erzeugen in einer polymeren Matrix 
Schaumstrukturen. Der Zersetzungsvorgang lauft irre- 
versibel und innerhalb eines definierten Temperaturin- 
tervalls ab. Im Zusammenhang mit der Erfindung eignen 
sich besonders Treibmittel mit einer Aktivierungstem- 25 
peratur urn 200° C, wie z. B. Azodicarbonamid. Wie im 
Fall der wachshaltigen Emulsionen wird durch die Gas- 
entwicklung und die damit verbundene Volumenvergro- 
Berung die Haftung an der Tragerfolie verringert. Zu- 
satzlich wolben sich die daruberliegenden Schichten 30 
entsprechend der VolumenvergrdBerung der Druck- 
farbe nach auQen und bieten so den mechanisch einwir- 
kenden Behandlungsmethoden einen guten Angriffs- 
punkt, so daB die Negativschrift sauber herausgearbei- 
tet werden kann. Alternativ konnen die Treibmittel auch 35 
in mikroverkapselter Form der verdruckbaren Farbe 
beigemengt werden. 

Eine Vereinfachung im Aufbau der in Fig. 3 gezeigten 
Schichtfolge ergibt sich, wenn man den oben beschrie- 
benen aktivierbaren Druckfarben zusatzlich ein L6- 40 
sungsmittel fur die Metallschichten zusetzt Es genugt, 
wenn die Farbe leicht sauer oder alkalisch ist, da es sich 
in der Praxis ausschlieBlich um aufgedampftes Alumini- 
um handelt. Auf diese Weise kann die erste Metallbe- 
schichtung direkt auf die Tragerfolie aufgebracht wer- 45 
den und erst im folgenden wird das Druckbild, wie es 
spater als Negativbild erscheinen soil, aufgedruckt, mit 
dem Erfolg, daB sich die Schichten noch leichter abiosen 
lassen. Denn hier wirkt die ablosende Druckfarbe prak- 
tisch von der Mitte aus in zwei entgegengesetzte Rich- 50 
tungen, wodurch die Effektivitat des Ablosens der 
Schichten vor der mechanischen Behandlung erhoht 
wird. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren kann auch sinnvoll 
genutzt werden, wenn ein Druckbild mit einer Farb- 55 
schicht ausgefuhrt werden soil, welche selbst nicht ver- 
druckbar, sondern z. B. nur durch Rakeln oder andere 
vollflachige Beschichtungen aufzubringen ist. In diesem 
Fall wird erfindungsgemaB ein Negativdruckbild unter 
die Farbe gedruckt und dieses erfindungsgemaB ent- 60 
fernt. 

Patentanspruche 

1. Sicherheitsdokumente, insbesondere Banknote, 65 
Ausweiskarte oder dergleichen, mit einem Sicher- 
heitselement, welches mit mindestens im Durch- 
licht visuell lesbaren Zeichen, Muster etc. versehen 
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und welches elektrisch leitfahig ist sowie zusatzli- 
che Stoffe zur maschinellen Prufung aufweist, da- 
durch gekennzeichnet daB mindestens ein weite- 
rer Stoff mit magnetischen Eigenschaften vorgese- 
hen ist und die maschinell prufbaren Stoffe und die 
visuell lesbaren Zeichen langs des Sicherheitsele- 
ments so angeordnet sind, daB die Prufung aller 
Eigenschaften langs des Sicherheitselements mog- 
lich ist. 

2. Sicherheitsdokument nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die visuell lesbaren Zeichen 
(5) und der maschinell prufbare Stoff (4) in Lauf- 
richtung des Fadens (2) gesehen alternierend ange- 
ordnet sind. 

3. Sicherheitsdokument nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der maschinell prufbare Stoff 
(4) symmetrisch zu beiden Seiten der visuell lesba- 
ren Zeichen (5) angeordnet ist. 

4. Sicherheitsdokument nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die elektrisch leitfahigen Be- 
reiche (3) des Sicherheitselements und der maschi- 
nell prufbare Stoff (4) deckungsgleich ubereinander 
angeordnet sind. 

5. Sicherheitsdokument nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB deckungsgleich unter der ma- 
gnetischen Schicht (4) eine weitere Metallschicht 
(11) angeordnet ist 

6. Verfahren zur Herstellung eines Sicherheitsele- 
ments, welches in ein Sicherheitsdokument, wie ei- 
ne Banknote, Ausweiskarte oder dergleichen, ein- 
gebracht werden kann und welches mit sowohi im 
Durchlicht als auch im Auflicht sichtbaren visuell 
und/oder maschinell lesbaren Zeichen, Mustern etc. 
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB 

a) eine transparente Tragerfolie mit einer akti- 
vierbaren Druckfarbe in Form der spater so- 
wohi im Durchlicht als auch im Auflicht sicht- 
baren visuell und/oder maschinell lesbaren 
Zeichen, Mustern etc. bedruckt wird, 

b) die Seite der Tragerfolie, welche die akti- 
vierbare Druckfarbe tragt, vollflachig mit ei- 
ner nicht verdruckbaren Substanz versehen 
wird, 

c) anschlieBend die aktivierbare Druckfarbe 
aktiviert wird, um so alle Schichten iiber der 
Tragerfolie zu entfernen, wodurch in der Be- 
schichtung Aussparungen in Form der Zei- 
chen, Muster etc. entstehen, 

d) die Folie in Streifen entsprechender Breite 
geschnitten wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Abiosen der Schichten uber der 
Tragerfolie durch mechanische Behandlung unter- 
stutzt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die nicht verdruckbare Substanz eine 
vakuumaufgedampfte Metallschicht ist. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen den Schritten b) und c) zwei 
weitere Verfahrensschritte vorgesehen werden, 
namlich das vollflachige Verdrucken einer Magnet- 
farbe und das vollflachige Aufbringen einer weite- 
ren Metallbeschichtung uber der Magnetfarbe. 

10. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die nicht verdruckbare Substanz eine 
Farbe ist, die durch Rakeln aufgebracht wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die aktivierbare Druckfarbe eine 
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wachshaltige Emulsion ist. 

12. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekemv 
zeichnet, daB die aktivierbare Druckfarbe schaum- 
bare Additive enthalt 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB die schaumbaren Additive in Form 
von Mikrokapseln in der Druckfarbe vorliegen. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die aktivierbare Druckfarbe 
durch Erwarmen aktiviert wird. 10 

15. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die aktivierbare Druckfarbe durch 
Elektronenstrahl aktiviert wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die aktivierbare Druckfarbe durch 15 
Kalte aktiviert wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die aktivierbare Druckfarbe durch 
Druck aktiviert wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB die fertige Folie zwischen den Schrit- 
ten c) und d) mit einer schutzenden transparenten 
Lackschicht versehen wird. 
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